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La industria quimica avanza hacia la planta autonoma con
IA, Digital Twin y control avanzado - Industria Quimica

® [a automatizacion avanzada, la inteligencia artificial, los gemelos digitales y la analitica de datos estan
redefiniendo la operacion de las plantas de proceso, aunque la calidad del dato, la integraciéon de sistemas y
la capacitacion siguen siendo retos c

La industria quimica avanza hacia la planta auténoma con IA, Digital Twin y control avanzado
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31 de agosto, 2026 Automatizacioén y control

La automatizacion avanzada, la inteligencia artificial , los gemelos digitales y la analitica de datos
estan redefiniendo la operacion de las plantas de proceso, aunque la calidad del dato, la integracion
de sistemas y la capacitacion siguen siendo retos clave.

La industria quimica esta dando un nuevo paso en su transformacion digital: después de afios de
avanzar hacia plantas cada vez mas conectadas e inteligentes, el siguiente objetivo pasa por
conseguir entornos industriales capaces de analizar informacion, anticiparse a las situaciones y
tomar decisiones de forma cada vez mas auténoma .

Esta evolucion fue uno de los grandes temas abordados durante Expoquimia 2026, en la mesa
redonda “De /a planta inteligente a la planta autonoma: digitalizacion avanzada, IA/ML y Digital Twin
para la excelencia operativa en la industria quimica”, organizada por Automatica e Instrumentacion .
En ella participaron expertos de ISA Seccién Espafiola, Rockwell Automation y Endress+Hauser, que
analizaron las oportunidades y las barreras que todavia condicionan este proceso.

De automatizar procesos a tomar decisiones


https://www.industriaquimica.es/noticias/20260831/-industria-quimica-avanza-hacia-planta-autonoma-con-ia-digital-twin-control-avanzado

La transformacion digital de las plantas quimicas ya no se limita a instalar nuevos sistemas de
automatizacion o a recopilar un mayor volumen de datos. El objetivo es conseguir que esos datos
puedan convertirse en informacién contextualizada y accionable para mejorar la operacion.

En este escenario, tecnologias como la inteligencia artificial, el machine learning, los Digital Twin, la
analitica avanzada y el mantenimiento predictivo empiezan a integrarse con los sistemas
tradicionales de control y supervision.

La evolucion abre la puerta a aplicaciones como el autoajuste de procesos, la optimizacion en
tiempo real, la deteccién anticipada de anomalias, la prediccién de fallos y la optimizacién del
consumo energético .

El concepto de planta autonoma supone, por tanto, un cambio de paradigma: los sistemas dejan
progresivamente de limitarse a ejecutar instrucciones previamente definidas para comenzar a
interpretar el comportamiento del proceso y recomendar o ejecutar determinadas acciones .

El dato sigue siendo el punto de partida

Sin embargo, uno de los principales mensajes del debate de Expoquimia fue que la autonomia
industrial no empieza realmente con la inteligencia artificial .

Antes es necesario disponer de datos fiables, accesibles, contextualizados y trazables. La calidad de
la informacidon que alimenta los modelos de IA condiciona directamente la calidad de las decisiones
que estos sistemas pueden generar.

Marc Esteve Cantero, Product Manager de Digitalizacion & Temperatura de Endress+Hauser, incidio
precisamente en que el verdadero valor no esta unicamente en medir variables, sino en dotar a esos
datos de contexto, trazabilidad y fiabilidad .

Esta cuestion resulta especialmente compleja en la industria quimica, donde conviven equipos de
distintas generaciones, arquitecturas heredadas, sistemas de control distribuidos, instrumentacion
de campo y plataformas digitales desarrolladas en diferentes momentos.

La complejidad de los procesos quimicos

La industria de proceso presenta ademas una dificultad afiadida: no existe una Unica receta para
convertir una planta convencional en una planta auténoma .

La elevada complejidad de los procesos quimicos y la diversidad de instalaciones dificultan la
implantacion homogénea de nuevas tecnologias, segun sefialé Antoni Rovira Farré, manager de
Software y Control de Rockwell Automation Iberia.

Por ello, el avance hacia la autonomia tendra que producirse de manera progresiva, comenzando por
aquellos procesos donde exista una mayor disponibilidad de datos y donde la automatizacion pueda
generar un retorno claro.

El mantenimiento predictivo, por ejemplo, constituye uno de los campos con mayor recorrido. La
combinacion de datos historicos, sensores, modelos de comportamiento e inteligencia artificial



permite anticipar determinadas anomalias antes de que se conviertan en una averia.

El Digital Twin como laboratorio virtual
En este proceso también adquieren protagonismo los gemelos digitales .

Un Digital Twin permite disponer de una representacion virtual del proceso o de determinados
activos de una instalacion y utilizarla para analizar diferentes escenarios sin intervenir directamente
sobre la planta.

En combinacién con IA'y machine learning , esta tecnologia puede contribuir a optimizar parametros
operativos, anticipar comportamientos y evaluar decisiones antes de trasladarlas al proceso real .

Para una industria en la que modificar determinadas condiciones de operacion puede implicar costes
elevados o riesgos de seguridad, disponer de un entorno virtual para probar diferentes estrategias
tiene un valor especialmente significativo.

La planta auténoma no significa una planta sin personas

Otro de los aspectos destacados durante el debate fue la necesidad de evitar una interpretacién
equivocada del concepto de autonomia.

Una planta auténoma no significa una planta sin operadores

El papel de las personas seguira siendo fundamental para supervisar los sistemas, interpretar
situaciones complejas y tomar decisiones estratégicas. La tecnologia debe convertirse en una
herramienta que amplie las capacidades del profesional de planta, no necesariamente en un
sustituto del conocimiento y la experiencia acumulados durante afos.

De hecho, el concepto de operador conectado adquiere cada vez mayor relevancia: profesionales que
disponen de informacién integrada y contextualizada y que pueden recibir recomendaciones de los
sistemas digitales para mejorar sus decisiones.

El siguiente salto: hiperautomatizacién

La evolucién hacia la planta autbnoma forma parte de una tendencia mas amplia hacia la
hiperautomatizacioén, en la que los sistemas de control empiezan a incorporar capacidades de
aprendizaje, anticipacién y decision.

Para la industria quimica, esta transformacion puede traducirse en mayor estabilidad de los
procesos, reduccion de paradas, eficiencia energética, mejora de la calidad y aumento de la
seguridad operacional .

El desafio sera conseguir que todas estas tecnologias se integren de forma coherente en las
arquitecturas existentes y que la inversién tecnoldgica se traduzca realmente en resultados
operativos.



En definitiva, la industria quimica dispone ya de buena parte de las piezas necesarias. El siguiente
paso serd integrarlas para que la planta no solo esté conectada e informada, sino que también sea
capaz de anticiparse y actuar .

Si te ha parecido interesante, puedes suscribirte a nuestros newsletters

Sigue el canal de Industria Quimica en WhatsApp , donde encontraras toda la
actualidad del sector quimico y energético en un solo espacio: la actualidad del diay
los articulos y reportajes técnicos mas detallados e interesantes.
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La ingeniera Laura Montes toma el relevo como gerente de
Aigbe en Huelva

Este cambio se produce tras la jubilacion de Rafael E. Romero, que lidero la entidad
durante los dltimos 11 anos v aue colaborara con Montes para asegurar una
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Laura Montes, ingeniera industrial formada en la Universidad de Sevilla, ha sido
designada nueva gerente de la Asociacion de Industrias Quimicas, Basicas y
Energéticas de Huelva (Aigbe). Esto se produce tras la jubilacion de Rafael E.
Romero, que liderd la entidad durante los Ultimos 11 afos.
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Montes cuenta con una amplia experiencia en sectores relacionados con la
industria, innovacion y gestion tecnolodgica. Ha trabajado en empresas como
Abengoa (ahora COX), Internacional Hispacold y Bombardier Aerospace,
desempefiando también funciones en Propiedad Industrial, segun informo la propia
asociacion.
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Su recorrido profesional incluye dreas como la +D+i, sostenibilidad, proteccion de
la propiedad industrial y direccion de proyectos tecnoldgicos. Desde 2017, ademas,
compagina su carrera con la docencia en Educacion Secundaria para la Junta de
Andalucia.

Durante los proximos meses, Laura Montes colaborara estrechamente con Rafael
E. Romero para asegurar una transicion “ordenada” y mantener la continuidad en
las labores de la asociacion.

Romero asumid la gerencia de Aigbe en 2015 y en este periodo promovio la
modernizacion de la entidad, amplié su proyeccion institucional y fortalecio el
vinculo entre la industria y la sociedad. Asimismo, apoyo varios proyectos clave de
transformacion industrial en la provincia.

El presidente de Aigbe, Juan del Olmo, expreso su agradecimiento a Rafael E.
Romero por su compromiso y “ambiciosa vision de futuro’, que permitio la
ampliacion de las actividades e influencia social de la asociacion.






